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Preparat do uszlachetniania paliwa

Cena brutto 18,00 zt

Cena netto 14,63 zt

Dostepnos¢ Dostepnos¢ - 3 dni

Producent Ceramizer D. Kosiorek Sp. k.

Opis produktu

Gtéwne korzysci z zastosowania ceramizera® :

Zapewnia prawidtowg i rbwnomierna prace silnika.

Utrzymuje silnik w czystosci (usuwa nagary z komér spalana, grzybkéw zaworéw).
Utatwia rozruch zimnego silnika, szczegélnie w niskich temperaturach.
Regeneruje ukfad zasilania paliwem.

Zmniejsza emisje substancji szkodliwych CO w spalinach - nawet o 50%.

Preparat do uszlachetniania i poprawiania jakosci paliwa

Procesy regeneracji i tworzenia warstwy ceramicznej odbywaja sie podczas normalnej eksploatacji i bez
demontazu jednostki napedowej. Petna lista korzysci w menu "Istota dziatania". Zobacz rowniez zasady
stosowania (kliknij) .

Regeneracja przy uzyciu ceramizera® polega na przywréceniu nominalnych rozmiardw i wtasciwej geometrii
wspétpracujgcych powierzchni w mechanizmach, w ktérych wystepuje tarcie, poprzez narostowe tworzenie warstwy
ceramiczno-metalowej o unikalnych wtasciwosciach.

Regeneracja przeprowadzana jest bez demontazu urzadzen, w trakcie ich normalnej eksploatacji, wystarczy doda¢ preparat
do oleju (w silniku, skrzyni biegéw, uktadzie wspomagania kierownicy) lub do paliwa (w przypadku uszlachetniacza paliw).
Procesy termodynamiczne zachodzgce na powierzchniach tracych sie, powodujg narastanie warstwy ceramiczno-metalowej
we wszystkich miejscach a szczegdlnie w miejscach zuzytych (wytartych).

500 km 1500 km

Narastanie stopniowo stabilizuje sie wraz ze zmniejszaniem sie wspdtczynnika tarcia co prowadzi do samoczynnej
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optymalizacji szczelin tragcych sie detali i po osiggnieciu wartosci nominalnych, zatrzymuje sie odbudowujgc powierzchnie w
sposéb prawie idealny. Oznacza to, ze w miejscach bardziej zuzytych (wytartych) i tam gdzie byty rysy, odbuduje sie grubsza
warstwa niz w miejscach mniej wytartych, co w rezultacie prowadzi do odbudowy pozadanej geometrii tracych sie detali. W
celu zwiekszenia tarcia przez pierwsze 200 km jazdy z preparatem nie nalezy przekracza¢ 2700 obr/min. Proces budowy
warstwy ceramicznej trwa 1,5 tys. km lub 25 motogodzin.

warstwa
metalowo-ceramiczna

Czasteczki ceramizera® charakteryzujg sie wysokim stopniem potaczenia z metalem, przenoszg czasteczki metalu
(selektywne przenoszenie) w zuzyte miejsca, gdzie wystepuje podwyzszona temperatura spowodowana tarciem i tam
dyfunduja. W tych miejscach potaczone czasteczki metalu i ceramizera® (dyfundujac), odbudowujg powierzchnie tworzac
warstwe ceramiczno-metalowa. W rezultacie dyfuzji ceramizera® z metalowa powierzchnig, polepsza sie struktura siatki
krystalicznej metalu, tym samym utwardza i wypetnia sie warstwa wierzchnia (powstaje trwata nierozerwalna ceramiczno-
metalowa warstwa ochronna). Proces powstawania warstwy nazywany jest ceramizacjg. Warstwa ta wypetnia, pokrywa i
wyréwnuje mikrodefekty i deformacje powierzchni poddawanych tarciu.

Ceramizer® wykorzystuje zjawiska:

Ceramizacji powierzchni metalowych ktéra polega na wytworzeniu warstwy ceramiczno-metalowej na metalowych
powierzchniach tarcia, w czesciach maszyn i urzadzen, w czasie ich normalnej eksploatacji.

Poprzez narostowe tworzenie warstwy ceramiczno-metalowej ceramizer® regeneruje i odbudowuje tragce sie metalowe
powierzchnie, integrujac trwale z metalem na poziomie molekularnym. Wytworzona warstwa ceramiczno-metalowa jest
twarda, trwata, posiada niski wspétczynnik tarcia, znakomicie odprowadza ciepto i jest odporna na wysokie temperatury i
obcigzenia mechaniczne. Warstwa ta wypetnia, pokrywa i wyréwnuje mikrodefekty i deformacje powierzchni tracych sie detali.

Lokalna temperatura
w miejscach tarcia,
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Na skutek wysokiej lokalnej temperatury (ponad 900 oC), powstajgcej w miejscach lokalnego tarcia, nastepuje "topnienie"
ceramizera®. "Stopione" czasteczki ceramizera®, charakteryzujg sie wysokim stopniem adhezji (taczenia) z metalem,
przenosza czasteczki metalu zawarte w oleju lub smarze w zuzyte miejsca (selektywne przenoszenie), gdzie wystepuje
podwyzszona temperatura, spowodowana tarciem i tam dyfundujg. W tych miejscach potaczone czasteczki metalu i
ceramizera® (dyfundujgc), odbudowujg powierzchnie, tworzac warstwe ceramiczno-metalowa. W rezultacie dyfuzji
ceramizera® z metalowg powierzchnia, polepsza sie struktura siatki krystalicznej metalu i tym samym utwardza i wypetnia sie
warstwa wierzchnia (powstaje trwata nierozerwalna ceramiczno-metalowa warstwa ochronna).

Zachodzace procesy termodynamiczne na powierzchniach tracych sie, powodujg narastanie warstwy ceramiczno-metalowej
we wszystkich miejscach a szczegdlnie w miejscach zuzytych (wytartych). Narastanie stopniowo stabilizuje sie wraz ze
zmniejszaniem sie wspoétczynnika tarcia co prowadzi do samoczynnej optymalizacji szczelin tracych sie detali. Po osiggnieciu
wartosci nominalnych, narastanie warstwy zatrzymuje sie, odbudowujgc powierzchnie w sposéb prawie idealny. Oznacza to,
ze w miejscach bardziej zuzytych (wytartych) i tam gdzie byty rysy, odbuduje sie grubsza warstwa niz w miejscach mniej
wytartych, co w rezultacie prowadzi do odbudowy pozadanej geometrii tracych sie detali.

Trwaty efekt ceramizacji w silnikach spalinowych utrzymuje sie po kolejnych wymianach oleju przynajmniej do 70 000 km
przebiegu, a w przypadku skrzyn biegéw do 100 000 km przebiegu.

Tzw. magnetyzacji oleju - dzieki technologi GP, czgsteczki oleju przylegaja $cisle do powierzchni metali, tym samym
polepszaja smarowanie i odprowadzanie ciepta z ich powierzchni.

Proces magnetyzacji oleju utrzymuje sie do kolejnej wymiany oleju, poniewaz wraz z wymiang pozbywamy sie
namagnetyzowanych czasteczek oleju.

Selektywnego przenoszenia - swobodne molekuty metalu zawarte w oleju lub smarze sg przenoszone w wezty tarcia i
uzupetniajg siatke krystaliczng odbudowywanej powierzchni metalu. Proces ten w teoretycznych warunkach (bez wymiany
oleju) prowadzi do bezzuzyciowosci tragcych sie powierzchni detali. Zaktadajac, ze nie musimy zmienia¢ oleju to w wyniku
procesu selektywnego przenoszenia mieliby$Smy do czynienia ze 100% bezzuzyciowoscia trgcych sie powierzchni.

Niestety olej ulega zuzyciu, wiec musimy go okresowo wymienia¢ tym samym pozbywamy sie resztek czasteczek
ceramizera® i proces selektywnego przenoszenia zanika.
Ponadto technologia ceramizacji wykorzystuje zjawisko plateryzacji.

Ceramizery® nie zawierajg teflonu, otowiu, molibdenu, nie zapychaja filtréw oleju ani kanatéw olejowych, poniewaz czasteczki
ceramizera® sg mniejsze od pordw filtra. Czgsteczki ceramizera® sg wielkosci do 2 mikrondéw a szczeliny filtra oleju
silnikowego sa wielkosci ponad 5 mikrometréw. Ponadto warstwa ceramiczno metalowa powstaje tylko w miejscach tarcia
metalu o metal, wiec wykluczone jest powstawanie warstwy w kanatach olejowych czy filtrach oleju. Ceramizer® nie jest
zageszczaczem oleju, ani tzw. "motodoktorem", jedna dawka ceramizera® to 4 g. Produkt nie likwiduje "brania oleju" poprzez
uszczelniacze zaworowe, gdyz w przeciwienstwie do pary ttok cylinder nie wystepuje tarcie matalu o metal.

Gwarantujemy skutecznosc i trwatos¢ wytworzonej warstwy ceramiczno-metalowej przynajmniej do 70 000 km
przebiegu lub do 6000 mth. Po tym przebiegu zaleca sie ponownie zastosowac ceramizer®.
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